
第 1 页 / 共 2 页

福建药品一片式裹包机一体化

生成日期: 2025-10-23

类似拱形结构，能起到防冲减震作用，具有良好的力学特性。●对包装物品具有许多良好的保护功能。例
如，防潮、散热、易于搬运等。●运输费用低，且易于实现包装与运输的机械化和自动化。●规格与尺寸的变
更易于实现，能快速适应各类物品的包装。●封箱、捆扎均方便，易于自动化作业。●能适应各种类型的纸箱
的装潢印刷，能很好的解决商品保护和促销问题。●废箱易于回收再利用，符合环保要求。●可通过于各种覆
盖物或防潮材料结合，而**扩大其使用范围。●装箱的箱体外形美观，产品档次和外观形象得到进一步提
升。●节约成本：与手工纸箱比，可节约15％左右的纸箱面积，节约原材料、降低纸箱成本。●节约人工：吸
纸板、进料、成型及压合全部自动完成。完全取代人工开箱、人工装箱、封箱等繁琐的工序。●使用热熔封箱
替代传统封箱胶带，符合环保卫生，且包装产品外观整齐美观。用于啤酒,白酒，烟条,肥皂,方便面,罐装饮料
生产线的配套设备,完成生产线***的装箱工序。一片式裹包机如何使用？福建药品一片式裹包机一体化

    裹包机适用于联杯产品、预制杯装产品和瓶装产品的后道包装，全自动完成取纸板、产品分组、纸板
与产品同步输送、纸板与产品定位、折边、喷胶、封底及输出。该种包装形式的包装材料为纸板，表面印刷效
果好，环保无污染，具有很好的市场前景。设备性能稳定、操作简单、维护方便，具有很高的性价比，是现代
企业推荐的全自动后道包装生产设备。不同规格的**包装技术，与包装接触的运动部件均可进行尺寸调节，实
现短时间内不同包装规格之间的转换！
福建药品一片式裹包机一体化一片式裹包机的型号有哪些？

    运输费用低，且易于实现包装与运输的机械化和自动化，规格与尺寸的变更易于实现，能快速适应各
类物品的包装；封箱、捆扎均方便，易于自动化作业；能适应各种类型的纸箱的印刷，能很好的解决商品保护
和促销问题；废箱易于回收再利用，符合环保要求；可通过于各种覆盖物或防潮材料结合，而**扩大其使用范
围；装箱的箱体外形美观，产品档次和外观形象得到进一步提升；节约成本：与手工纸箱比，可节约15%左右的
纸箱面积，节约原材料、降低纸箱成本！！

    产品柔性分组技术，使用柔性压杯机构和光滑的工程塑料网带链，确保联杯在定距分组时不受损，提
高生产效。防脱落定位技术，针对不同类型、不同规格的产品包装，每组包装内单个产品的定位形式不同，根
据产品的外形特点，在纸板上设置不同的定位扣，对纸板和产品进行定位，确保在运输和销售环节中二次包装
产品不散包。整机驱动均采用伺服电机，动作精细、快捷、高效、节能。具有大容量储存纸板的输送带，并且
具有不停机加放纸板的功能。彩色数显触摸屏人机交流界面，信息显示简明，操作控制直观，具有故障自我诊
断功能！
裹包机应用在外贸出口、塑胶化工、食品饮料、玻璃陶瓷易碎物品、机电铸件等产品的集装成本。

采用伺服定位，PLC，全自动运行的，主要转动采用进口电机驱动，各级转动通过链条、链轮调速等。其自
动化程度高，控制可靠，调整简单，智能化操作等特点，可使用在饮料，啤酒，化工，食品，医药等行业，可
以对各类瓶罐子进行二次包装，与自动化灌装生产线配套使用。一片式裹包机具有自动化程度高、操作简单、
适应性强。片式纸箱裹包机以其经济实用、高效节能、操作简便等特点在装箱领域已得到国内外各行业客户肯
定，其也必将是传统包装方式的升级和必然发展趋势。裹包机起到防灰尘、防震，防潮及保洁作用。福建药品
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一片式裹包机一体化

一片式裹包机的常见故障产生的原因有哪些？福建药品一片式裹包机一体化

单张纸板进行裹包装箱，减少制箱、开箱环节，节约了制箱、开箱设备成本,与传统纸箱相比，可节约20％
左右的纸箱面积，节约了原材料成本根据客户装箱排列需求，自动对产品进行排列组合适用范围广，可满足多
种规格产品装箱.采用美国诺信热熔胶机进行喷胶封箱，保证了封箱粘接稳定性，降低因热熔胶机质量问题导致
停机现象.控制方式：PLC＋触摸屏+标准控制按钮+信号开关，分自动/手动控制模式,可以通过触摸屏找到故障点，
轻松排除故障.减少检查时间。福建药品一片式裹包机一体化

上海坤延智能科技股份有限公司致力于包装，以科技创新实现***管理的追求。坤延智能深耕行业多年，始
终以客户的需求为向导，为客户提供***的自动装盒机，自动装箱机，自动开箱装箱封箱一体机，一片式裹包机。
坤延智能继续坚定不移地走高质量发展道路，既要实现基本面稳定增长，又要聚焦关键领域，实现转型再突破。
坤延智能始终关注包装市场，以敏锐的市场洞察力，实现与客户的成长共赢。


